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Bugiin doseme ahsap kaliplari ile demir donatilarin imalatina devam edildi. Demir donatisi
yerlestirilen kiriglerin arasina déseme demirlerinin (hasir doseme) imalatina baglandi. Déseme demirleri
birbirini 90° kesecek sekilde karsilikli kirislere paralel olarak yerlestirildi (Sekil 1). Déseme demirlerine binen
yiik kiriglerin boyutlari ile orantili oldugundan; kirislerle ¢evrili yiizeyin geometrisi kareye yakin ise tabana
konulan demir donatilarin ikisi de ayn1 boyutta (genellikle 8’lik demir tercih edilir) segilirken, yiizey kareden
farkl1 ise kisa olan kirise paralel konulan donatilar baglanirken daha kalin donatilar yerlestirildi (genellikle
10’luk demir tercih edilir). Bu sekilde farkli yiiklere karsi ¢gekme dayanimi maksimize edilip ¢atlak olusumu
minimuma indirildi. Ayn1 zamanda dosemelerin birbirine daha iyi kenetlenebilmesi i¢in demirler kiriglerden
sonra diger demirler boyunca, boyunun dortte biri kadar daha uzatilarak, yeterli aderans saglandi (Sekil 2).

Ayni amagla perde kalipla birlesen demirler de 90° kivrilarak perde kalip igine yerlestirildi. Déseme donatilari
tamamlandiktan sonra beton siparisi verildi (Sekil 3).
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Sekil 1 Birbirini 90° kesen demir donatilar (hasir

Sekil 2 Demir donatilarin aderans i¢in kiriglerden sonra
doseme)

boylarinin dortte biri kadar daha uzatilmasi

Sekil 3 Kirig ve doseme donatilarinin tamamlanmis goriintiisii




